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- Preisglinstige Losungen zur Schaffung
zusatzlicher Flachen

- Alternative zum Bau neuer Lagerhallen durch
bessere Nutzung der vorhandenen Raumhéche

- Aufnahme von hohen statischen und dynamischen Lasten
- Jede Traglast gemall der Kundenanforderung ist realisierbar

- Hoher Qualitatsstandard durch warmgewalzte Stahlprofile
bzw. Quadratrohr und hochstabile Blechprofile

- Nach Demontage an anderer Stelle wieder aufbaubar

- Variabel, robust und langlebig

- Individuelle Varianten fir unterschiedliche Anwendungen
in jeder Branche

Die zweite Biihnenebene kann
z.B. genutzt werden als zusatzliche

- Lagerflache

- Arbeitsflache

- Burofliache

- Produktionsflache
- Ausstellungsflache

Buhnen kénnen neben der Nutzung als
weitere Lager- oder Produktionsflache,
auch zur Schaffung neuer Biiros oder ande-
ren abgeschlossenen Bereichen dienen. So
konnen beispielsweise als Meisterbtiros in
einer Produktionshalle in die bestehende
Bausubstanz integriert werden, ohne dass
wertvolle Flache verloren geht.

Kabinen konnen sowohl auf eine
Stahlbiihne als auch darunter gesetzt wer-
den. Dartiber hinaus gibt es die
Moglichkeit einen abgegrenzten Raum,
z.B. fur wertvolle Giiter oder Zollbereiche,
mit Gittertrennwanden zu realisieren.

Vorhandene Produktions- und Lagerflachen
bleiben bestehen und Sie erhalten dennoch
einen abgeschlossenen Buroraum fir ruhi-
ges Arbeiten.

www.LBL.de
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Die wirtschaftliche Losung, lhre Lagerflache zu verdoppeln

Technische Ausfiihrungsvarianten
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Alle Teile warmgewalzt.
Pfetten eingewechselt.

Alle Teile warmgewalzt.
Pfetten aufgelegt.

Stiitzen und Riegel warmge-
walzt. Pfetten aus sendzimir-
verzinkten Stahlblechprofilen.

Stiitzen aus Quadrathohl-
profil. Riegel und Pfetten aus
sendzimirverzinkten
Stahlblechprofilen.

Die technische Ausfiihrung wird durch LBL optimiert und ist abhéngig von der geforderten Belastbarkeit, dem Stiitzenraster
(Tragweite) und den raumlichen Verhiltnissen. Es wird immer die kostenglinstigste Losung angestrebt.

Das Material

* Bei warmgewalzten Stahlprofilen
wird hauptséchlich S235JRG 2
eingesetzt

¢ Das Quadrathohlprofil ist kaltver-
formter und geschweilSter Stahl

e Pfetten und Riegel aus Stahlblech-
profilen sind aus sendzimirver -
zinktem Blech

e Samtliche Schweifindhte nach den
Erfordernissen ausgelegt

Der Belag

e Standardbelag bis 500 kg/m? ist Spanplatte V 20 ET,

38 mm, roh/roh.

Wahlweise: Spanplatten roh /weifs oder grau/weifs (antirutsch)
e Bei einer Belastung von mehr als 500 kg/m? wird eine hoch-

verdichtete Spanplatte roh/roh als Standardbelag verwendet.

Wahlweise: roh /weil oder grau/weil8 (antirutsch)

e Verlegeart: Nut und Feder

e Beldge aus Gitterrost oder Tranenblech sind unabhangig von der

Belastung moglich

Die Verbande

e Dienen zur Aussteifung der Biihnenkonstruktion
¢ Horizontalverbdande werden unterhalb der

warmgewalzten Pfetten befestigt

¢ Vertikalverbinde werden an der Stirn- und

Langsseite angebracht

¢ \Wenn freie Durchfahrt ein absolutes Muss ist,
ist auch eine spezielle Kontruktion ohne Verbande moglich
(Aussteifung Gber Rahmenwirkung)

www.LBL.de

Die Oberflache

¢ Alle warmgewalzten Stahlteile sind
sandgestrahlt und pulverbeschich-
tet

e Auf Wunsch auch feuerverzinkt

e Das Stahlblech ist sendzimir-
verzinkt

Unterseite roh

Gitterrost

Unterseite weils beschichtet

Die Tragfdhigkeit

¢ Jede Tragfahigkeit ist realisierbar

e Gangige Belastungswerte von
250 bis 2000 kg/m?

¢ Auch hohere Belastungen
problemlos moglich

Oberseite roh

Oberseite
Lantirutsch”-

Oberseite roh beschichtet

Unterseite weif beschichtet

Tranenblech
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Die wirtschaftliche Losung, lhre Lagerflache zu verdoppeln

LBL-Lagerbiihnentechnik:
universell im Einsatz, fiir jede
Anforderungen das passende System.

Es sind

e jede m2-Belastung
e jedes Stutzenraster
e jede Hohe
realisierbar.

Geben Sie uns lhre Abmessungen und
den tatsdchlichen Bedarf an. Davon
sind die konkrete Ausfiihrung und
damit auch der Preis

abhiangig.

Gelander

e Gelander verschraubt

e In Stahl-Stahl-Ausftihrung

e Abrollrand gehort zu den
Standardleistungen

e Handlauf aus Rundrohr

Variante
e Stahl-Holz-Ausfiihrung

www.LBL.de

Die Stiitzen

¢ Die Stiitzen sind die Standbeine
der Bihne

¢ Sie bestehen entweder aus warm-
gewalztem Stahl oder aus
Quadrathohlprofil

e Ausfiihrung und Starke sind
abhangig von der Hohe, der gefor-
derten Belastbarkeit und dem
Abstand zwischen den Stiitzen
(Tragweite)

Treppen
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Die Riegel

e Die Riegel bilden mit den Stiitzen
den Rahmen der Biihne

e Sie bestehen entweder aus warm-
gewalztem Stahl oder aus sendzi-
mirverzinkten Stahlblechprofilen

e Auch hier sind Ausfiihrung und
Starke abhéngig von der geforder-
ten Belastbarkeit und dem Abstand
zwischen den Stlitzen
(Tragweite)

Die Pfetten

e Die Pfetten dienen zur Aufnahme
des Belags

e Sie bestehen entweder aus warm-
gewalztem Stahl oder aus sendzi
mirverzinkten Stahlblechprofilen

e Sie werden ohne Hohenverlust in
die Tragkonstruktion eingewechselt

¢ Aufliegende Pfetten konnen auskra-
gen — zur Beriicksichtigung
bauseitiger Besonderheiten

* Beidseitiges Geldander wahlweise in Stahl-Stahl- oder

Stahl-Holz-Ausfiihrung

¢ Wahlweise mit Zwischen- und Austrittspodest

e Stufen und Podestbelag aus Gitterrost, Tranenblech oder Holz
e Ausfiihrung und Platzierung flexibel und nahezu unbegrenzt
e Verschiedene Winkelungen moglich: 90°, 180°

* Schwingungsarm
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Sicherheitsschleuse

Die Sicherheitsschleuse wird von Hand
geoffnet und geschlossen. Sowohl im
geschlossenen als auch im geoffneten
Zustand ist es dem Bediener auf der Biihne
nicht moglich, tiber den Biihnenrand hin-
auszutreten. Empfehlenswert, wenn an die
Sicherheit besonders hohe Anspriiche
gestellt werden.

Mit Kette gesichert

e Ubergabestation zuriickversetzt,
Mindesttiefe 80 cm

® Nach UVV-Norm ZH 1/428

e Wahlweise in Stahl-Stahl- oder in
Stahl-Holz-Ausfiihrung
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Mehrstockige Bithnenanlage

Beispiel aus der Automobilindustrie

i L

www.LBL.de

- Nutzung als Lager. und

Kommissionierbiihne

- Uber 14,5 m hoch

- Lagerfliche: 11.300 m?

- Flachenlast: 600 kg/m?

- Unter Berticksichtigung des

Einsatzes eines Elektro-
gabelhubwagens (Eigen-
gewicht und geladene Last

. Das Geldnder wurde als

Zaun aus Doppelstabmatten
realisiert und erftllt dadurch
gleichzeitig die Funktion
einer Absturzsicherung

- Die gesamte Anlage ist mit

einer Sprinkleranlage aus-
gerlstet, deren Verlegung
durch die Lochraster in den
Pfetten sehr vereinfacht
wurde




